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 :2چالش شماره 

 بررسی اقتصادی و بهینه جلوگیری از اکسیداسیون میلگردهای تولیدی ناشی از انبارش در فضای باز

 :نیاز فناورانه شرح

 

 نوردیده گرم فولادی )میلگردهای 3132 شماره بهاساس استاندارد ملی ایران  میلگردهای تولیدی مجتمع فولاد خراسان بر خواص مکانیکی

 به شرح جدول زیر می باشد: آزمون( هایروش و هاویژگی– بتن تسلیح برای

 Revision)ndINSO 3132 (2.  خواص مکانیکی

 بندیطبقه
علامت 

 مشخصه

 آزمون کشش

 

 آزمون خمش سرد

حداقل تنش 

 تسلیم

N/mm² 

مقاومت حداقل 

 کششی

N/mm² 

حداقل درصد 

ازدیاد طول 

 (A5)نسبی

 اسمی قطر

(d) 
 خمش  فک قطر

 

 ساده

 

 d3 ≤ 16 25 360 240 240س

 18 500 340 340آج  ارپیچم دار آج
16< d 32≥  d6 

32< d 50≥  d7 

  16 600 400 400آج  جناقیدار  آج

 زاویه خمش)درجه(

 10 650 500 500آج  آج دار مرکب  180-160

میلگرد گریریختهوزنی ترکیب شیمیایی مذاب  درصد حداکثر  

 بندیطبقه
علامت 

 مشخصه

 کربن

(C) 

 سیلسیم

(Si) 

 منگنز

(Mn) 

 فسفر

(P) 

 گوگرد

(S) 

 کربن حداکثر

 معادل

 - 050/0 050/0 75/0 55/0 22/0 240س ساده

 50/0 045/0 045/0 30/1 60/0 32/0 340آج  مارپیچ دار آج

 - 045/0 045/0 60/1 60/0 37/0 400آج  دار جناقی آج

 - 045/0 045/0 80/1 60/0 40/0 500آج  آج دار مرکب
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 الزامات:

)میلگردهای فولادی گرم  3132 شماره بهبا توجه به اجباری بودن تولید میلگرد مطابق با استاندارد ملی ایران 

ات و در مشخص پیشنهادی نبایستی هایحلآزمون(، کلیه راه  هایروشو  هاویژگی -نوردیده برای تسلیح بتن

بوده  فهبه صرراه حل بایستی کاربردی و مقرون  بگذارد. منفیمیلگرد مطابق با این استاندارد، اثر  هایویژگی

 اختلالی ایجاد نکند. گونههیچو در پیوستگی و چسبندگی میلگرد به بتن 

 

 


